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Abstract of DE19924311 



The device has two moving parts (15), which 
clamp the body tissue. One part has a clamp 
head (15) with a number of staples. The other 
part has a clamp pressure plate to secure the 
staples to the tissue. At least one of the 
moving parts has an underlay of collagen and 
fibrin fleece (15.1) or a similar air- and fluid- 
tight material, which extends along the staple 
arrangement. An Independent claim is 
included for an additional component for a 
clamp cutting device. 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

<§) Klammerschneidegerat und Zusatzvorrichtung fur ein solches 

(5?) Klammerschneidegerat (1) zum Durchtrennen von Kor- 
pergewebe (T) und zum Legen einer Klammernaht minde- 
stens auf einer Seite der Trennlinie, welches zwei aufein- 
ander zu bewegbare Teile (5, 7} aufweist, zwischen denen 
das Korpergewebe ergriffen wtrd und von denen das eine 
einen Klammerkopf (5) mit einer Mehrzahl von Nahtklam- 
mern (5a) und das andere eine Klammerandruckplatte (7) 
zum Umlegen der Nahtklammern am Korpergewebe auf- 
weist, wobei mindestens der Klammerkopf oder die 
Klammerandruckplatte eine sich uber die Anordnung der 
Mehrzahl von Nahtklammern erstreckende Lage (13) ei- 
nes flussigkeits- und luftdichtenden Materials, insbeson- 
dere eines Fibrin- und/oder Kollagenvlieses oder funktio- 
nell einem solchen entsprechenden Materials, tragt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriftt ein Klammerschneidegerat nach 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie eine Zusatzkompo- 
nente fur ein solches. 

Zur Durchlrennung von Korpergewebe bei gleichzeitiger 
Gewahrleistung der Blutstillung im durchtrennten Gewebe 
sind verschiedene Nahapparate vorgeschlagen worden, von 
denen einer der ersten der chirurgische Nahapparat nach 
Petz 1st. Modifikationen dieses Nahapparates werden heute 
- insbesondere als sogenannte "Einmalgerate" (zur Verwen- 
dung in nur einer Operation) - von verschiedenen Firmen 
angeboten, sind im alltaglichen chirurgischen Einsatz und 
haben dorl einen wciten Anwendungsbcrcich gcfundcn. Sie 
erleichtern in vielfaltigen Anwcndungsfallen das Mobilisie- 
ren, Resezieren, Anastoinosieren sowie den VerschluB von 
Haut und Faszie auf sehr flexible Wcise und erfordern ge- 
genuber fruher praktizierten Techniken vielfach nur mini- 
male Anderungen der chirurgischen Vorgehensweise. Sie 
bieten wesentliche Vorteile hinsichtlich einer signifikanten 
Verkiirzung der Operationszeit und der Anasthesiedauer so- 
wie einer Verringerung des Blutverlustes und einer Erleich- 
terung der postoperativen Wundheilung. Die bekannten 
Klammernaht- bzw. Klammerschneidegerate sorgen insbe- 
sondere fur einen ausgezeichneten WundverschluB vor der 
Resekuon, wodurch intra-peritoneale Verunreinigungen 
vermieden werden. Durch spezielle Klammerformen wird 
zum einen eine Blutstillung gewahrleistet, andererseits je- 
doch eine weitere Blutversorgung der Schnittrander durch 
die Klammerreihe gewahrleistet, wodurch die Wundheilung 
gefbrdert wird und Nekrosen verhindert werden. 

Diese Gerate waren ursprunglich fiir die Durchtrennung 
von Hohlorganen, speziell im Bereich des Magen-Darm- 
Traktes, entwickelt worden, werden jedoch mittlerweile 
auch zur Durchtrennung von parenchymatosen Organen und 
fiir Resektionen im Bereich der Lunge angewandt. Bei die- 
sem Einsatz der genannten Gerate, also auf dem Gebiet der 
Thorax-Chirurgie, hat sich gezeigt, daB die Klammernaht- 
reihe auf dem im Organismus verbleibenden Organ abschnitt 
durchlassig fur Blutbestandteile und - was im Falle einer 
Lungenresektion besonders kritisch ist - fiir Luft ist. Eine 
mit den bekannten Geraten erzeugte Klammernahtreihe ist 
also unmittelbar nach der Operation nicht primar dicht, so 
daB bei Operationen im Bereich der Lunge die Einlage einer 
Thoraxdrainage erforderlich wird und sich der stationare 
Vcrlauf verlangem kann. 

Aus diesem Grunde kann in der offcnen Chirurgie seit 
langerem die Wundflache zusatzlich mit aus korpereigcncn 
Materialien gewonnenen Substanzen, wie Fibrin und/oder 
Kollagen, versiegelt werden. In der entsprechenden Praxis 
hat sich gezeigt, daB zwar die Schnittflache selbst in der Re- 
gel durch die Klammernahtreihe blut- und luftdicht ver- 
schlossen wird, aber die Klammernahtreihe selbst, also die 
Eintrittsstelle der Klammern in das Gewebe, einen beson- 
ders kritischen Bereich bildet, der einer zusatzlichen Siche- 
rung bedarf. In der offenen Chirurgie laBt sich diese Siche- 
rung durch Auflegen eines Fibrin- bzw. Kollagen schwam- 
mes (kommerziell erhaltlich zum Beispiel unter der Pro- 
duktbezeichnung TachoComb®) noch relativ leicht ausfuh- 
ren, jedoch sind die erwahnten Probleme in der minimal in- 
vasivcn Chirurgie nicht ohne wcitercs zu losen. 

Zur Applikation von Kollagen-, Fibrin- odcr kombinicr- 
ten bzw. ahnlichcn Materialien nach Anlegcn einer Klam- 
mernahtreihe bei der minimal invasiven Chirurgie wird da- 
her in R. Carbon et al: "Aktuelle Aspekte thorakoskopischer 
Fibrinklebung in der Kinderchirurgie", Minimal Invasive 
Medizin 7(2), S. 55 64 (1996), sowie in R. Carbon: "Mini- 
mal invasives Gewebemanagement in der Kinderchirurgie", 
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Medical Tribune 35(1/2), S. 8-10 (1998) ein spezieller App- 
likator beschrieben. Dieser Applikator wird nach dem Anle- 
gen einer Klammernahtreihe rnittels eines herkommlichen 
Klammerschneidegerates (auch bezeichnet als "Linear Cut- 

5 ter" oder "Stapler") eingesetzt, wobei ein fibrinogen- impra- 
gniertes Kollagen vlies zu der zu versiegelnden S telle ge- 
fuhrt und iiber dieser abgerollt wird. Dieser Applikator und 
das mit ihm mogliche Vorgehen haben gegenuber ersten An- 
satzen, bei denen ein Stuck mit Kleber beschichtetes Kolla- 

10 gen vlies zunachst rnittels eines ersten Applikators zur App- 
likationstelle gebracht und dort anschlieBend rnittels zweier 
FaBzangen abgerollt wurde, eine deutliche Vereinfachung 
gebracht und die nachtragliche Versiegelung von Klammer- 
nahten in der minimal invasiven Chirurgie praktikabel ge- 

15 macht. 

Gleichwohl ist die nachtragliche Versiegelung von Klam- 
mernahtreihen von Hand in der oflenen Chirurgie, aber ins- 
besondere unter Anwendung eines zusatzlichen, speziellen 
Applikators in der minimal invasiven Chirurgie, noch relativ 

20 umstandlich, da sie jedenfalls zusatzliche Handhabungen 
wahrend der Operation und in der minimal invasiven Chir- 
urgie zu dem ein zusatzliches Gerat erfordert. 

Bei den bekannten Verfahren wird zudem das Fibrin- oder 
Kollagenvlies nicht oder nur relativ unvollkommen fixiert, 

25 weshalb sekundare Dislokationen des Vlieses nicht sicher 
auszuschlieBen sind. 

l>er Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung anzugeben, mit der eine Versiegelung einer mit 
einem Klammerschneidegerat erzeugten Nahtreihe auf ein- 

30 fachere Weise erfolgen kann. 

Diese Aufgabe wird durch ein Klammerschneidegerat mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. durch eine Zusatz- 
komponente mit den Merkmalen des Anspruchs 10 gelost. 
Die Erfindung schlieBt den wesentlichen Gedanken ein, 

35 eine zuverlassige Versiegelung einer Klammernahtreihe zu- 
gleich mit deren Anlegen, statt wie bisher in einem nach- 
traglichen Versiegelungsschritt, vorzunehmen. Sie schlieBt 
weiterhin den Gedanken ein, zu diesem Zweck die bekann- 
ten Klammerschneidegerate so weiterzuentwickeln, daB sie 

40 diese gleichzeitige Versiegelung leisten konnen. Die vorge- 
schlagene Weiterbildung der Konstruktion der bekannten 
Klammerschneidegerate kann zum einen die Form eines 
verbesserten Klammerschneidegerates und zum anderen die 
Form einer Zusatzkomponente zu einem bekannten Gerat 

45 dieser Art haben. 

Die konstruktive Fortbildung sieht vor, eine Lage eines 
fliissigkeits- und luftdichten sowie insbesondere blutstillen- 
den Materials, speziell ein Fibrin- oder Kollagenylies oder 
ein funktionell gleichwertiges synthetisches oder biodegra- 

50 dierbares Material, unmittelbar am Klammerkopf und/oder 
der Klammerandruckplatte anzubringen, so daB dieses beim 
AusstoBen der Klammern aus dem Klammerkopf und beim 
Umlegen an der Klammerandruckplatte zusammen mit dem 
Gewebe von den Klammern durchstoBen und durch diese 

55 am Gewebe fixiert wird. 

Bevorzugt werden sowohl der Klammerkopf (das Klam- 
mermagazin) als auch die Klammerandruckplatte mit der 
genannten Zwischenlage versehen. Die Klammern treten 
durch die am Klammerkopf befindliche erste Zwischenlage, 

60 erfassen dann das Gewebe und treten beim Austria aus dem- 
selbcn durch die zweitc Zwischenlage, die sich an der Klam- 
merandruckplatte befindct. Es wird also beim SchlicBen des 
Klammerschneidegerates auf bcidc Scitcn des zu klammern- 
den und zu durchtrennenden Gewebes in der bevorzugten 

65 Ausfuhrung je eine Lage des fliissigkeits- und luftdichten- 
den Materials aufgebracht und zuverlassig fixiert. Indem die 
Klammern an ein und denselben Punkten durch die Zwi- 
schenlagen und das Gewebe hindurch treten, werden die 
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Durchtrittspunkte allseitig primar blul- und luftdicht versie- 
gell, wodurch die Hamostasc und Pneumostasc ain Durch- 
Lrennungsbereich enlscheidend gefordert wird. Hiermit wird 
letztlich die Komplikationswahrscheinlichkeit deutlich ge- 
senkt und eine wesentliche Verkurzung der Nachoperations- 5 
Periode erreicht. 

Bei der bevorzugten Ausfuhrung mit je einer Lage des 
Kollagen- bzw. Fibrinvlieses oder ahnlichen Materials am 
Klammermagazin und der Klammerandruckplatte sind die 
beiden Lagen insbesondere V-formig miteinander verbun- 10 
den oder einstiickig gefertigl und V-formig gefaltet und wer- 
den in dieser Form in die geoffneten Schenkel des Klam- 
merschneidegerates eingesetzt. Hierzu haben die beiden 
Schenkel des V-formigcn Materials zweckmaBigcrwcisc jc- 
wcils cin Haltc- oder Tragelcmcnt, die auf die frcicn Enden 15 
des Klammerkopfes bzw. der Klammerandruckplatte auf- 
selz- bzw. aufsleckbar ist. 

Speziell bei einem von An fang an entsprechend der vor- 
geschlagenen Losung konstruierten Klammerschneidegerat 
kann der eine Schenkel der V-formigen Zwischenlage auch 20 
fest am Klammermagazin angebracht sein, wahrend nur der 
andere Schenkel einen Halter zum Fixieren an der Klamme- 
randruckplatte aufweist. 

Die vorgeschlagene Losung ist in bevorzugten Ausfuh- 
rungen an bckannte Klammerschneidegerate fur die offene 25 
sowie die minimal invasive Chirurgie angepaBt. In einer er- 
sten, besonders vielfaltig einsetzbaren Ausfuhrung sind die 
aufeinander zu bewegbaren Teile des Gerates urn einen ge- 
meinsamen Drehpunkt schwenkbare Schenkel, von denen 
einer cin langgcstrecktcs Klammermagazin tragt und der an- 30 
dcre eine an dessen Form angepaBtc Klammerandruckplatte 
bildet bzw. tragi, und die Lage des flussigkeits- und luftdich- 
tenden Materials hat eine der Form des Klammermagazins 
entsprechende Streifenform. In einer seltener eingesetzten, 
aber gleichwohl fur bestimmte Eingriffe unverzichtbaren 35 
Ausfuhrung sind die aufeinander zu bewegbaren Teile rota- 
tionssymmetrisch und langs einer gemeinsamen Mitten- 
achse verschieblich und das Klammermagazin sowie - 
daran angepaBt - die Lage des flussigkeits- und luftdichten- 
den Materials haben im wesentlichen eine Ringform. 40 

Die Erfindung schlieBt auch die Bereitstellung einer Zu- 
satzkomponente zur Ausrustung vorhandener Klammer- 
schneidegerate mit der erwahnten Zwischenlage bzw. den 
Zwischenlagen ein. Fur die erwahnte weit verbreitete Aus- 
fuhrung eines Klammerschneidegerates mit zwei langge- 45 
streckten Schenkeln hat diesc Zusatzkomponente zweckma- 
Bigcrweise die bereits erwahnte Form einer V-formig gefal- 
tctcn oder verbundenen Materiallage mit je einer Haltc- 
kappe bzw. -klammer an jedem der Schenkel des "V". Fiir 
ein Klammerschneidegerat mit ringrormigen Klammerkopf 50 
wird die Materiallage (wie oben bereits erwahnt) ebenfalls 
Ringform haben und zweckmaBigerweise auch einen min- 
destens ringsegmentformigen Halter aufweisen, mit dem sie 
an dem Klammerkopf bzw. der Klammerandruckplatte fi- 
xiert wird. 55 

Diese Zusatzkomponenten sind sowohl fiir Klammer- 
schneidegerate fiir die ofTene als auch fur die minimal inva- 
sive Chirurgie ausfuhrbar, und zwar insbesondere in Anpas- 
sung an bekannte und bewahrte Konstruktionen und Abmes- 
sungen. Die erwahnten Kappen bzw. Halter - die in der Aus- 60 
fiihrung zum Aufschiebcn auf die Schenkel cines V-artig 
offnenden Klammerschneidegerates auch als "Schlitten" be- 
zcichnet werden konncn - bestchen bevorzugl aus Kunst- 
stofTodcr Metall und sind mit der Zwischenlage (dem Vlics) 
derail verbunden, daB sie sich nach dem Legen der Klam- 65 
mernaht von der Zwischenlage trennen und am Klammer- 
schneidegerat verbleiben, so daB sie mit diesem wieder aus 
dem Korper entfernt werden. 
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Als Material fiir die flussigkeits- und lufldichtende und 
insbesondere blutstillende Zwischenlage werden fur diescn 
Zweck an sich bekannte Materialien verwendet, speziell 
Kollagen oder Fibrin bzw. Fibrinderivate und insbesondere 
Kombinationen aus diesen, wie sie in dem oben erwahnten 
Produkt TachoComb® (im wesentlichen bestehend aus Pfer- 
desehnen-Kollagen und Fibrinogen vom Menschen) bzw. 
ahnlichen Produkten realisiert sind. Es versteht sich, daB das 
Material mit geeigneten, insbesondere blutstillenden Wirk- 
stoffen versehen sein kann, zudem kann auf der dem Kor- 
pergewebe zugewandten Oberflache zusatzlich ein Fibrin- 
Kleber, beispielsweise im wesentlichen aus Humanfibrino- 
gen und Humanthrombin bestehend, vorgesehen sein. Ne- 
ben den genanntcn natlirlichen sind auch funktionsgleiche 
synthctische Materialien cinsctzbar. 

Vorteile und ZweckmaBigkeiten der Erfindung ergeben 
sich im ubrigen aus den Untcranspruchcn sowie der nachfol- 
genden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
anhand der Figuren. 

Von diesen zeigen: 

Fig. la-d Skizzen zur Erlauterung von Aufbau und Funk- 
tionsweise einer ersten Ausfiihrungsform, 

Fig. 2 eine Darstellung zur Erlauterung einer zweiten 
Ausfiihrungsform und 

Fig. 3 eine Darstellung zur Verdeudichung einer dritten 
Ausfiihrungsform der Erfindung. 

In Fig. la-Id sind Aufbau und Funktionsweise eines mit 
einem Zusatzteil zur Ausfuhrung der Erfindung nachgerii- 
steten endoskopischen Klammerschneidegerates 1 skizziert. 
Fig. la zeigt den vorderen Tcil des Klammerschneidegerates 
1 mit einem Schaft 3, aus dem ein Klammerkopf (Klammer- 
magazin) 5, das dort auswechselbar befestigt ist, zusammen 
mit einer Klammerandruckplatte 7 ausfahrbar ist. Beim 
Ausfahren des Klammerkopfes 5 und der Klammerandruck- 
platte 7 aus dem Schaft 3 wird die Klammerandruckplatte 
gegenuber dem Klammerkopf nach oben in die in Fig. la 
gezeigte Offnungsstellung ausgeschwenkt. In dieser Stel- 
lung kann mit dem Klammerschneidegerat 1 ein Korperge- 
webeabschnitt zwischen Klammerkopf 5 und Klammeran- 
druckplatte 7 ergriffen und durch Zuruckziehen beider 
Schenkel in den Schaft 3 erfaBt werden. Durch Auslosen des 
- insoweit bekannten und dem Chirurgen in seiner Handha- 
bung vertrauten - Gerates wird anschlieBend durch ein im 
Klammerkopf 5 angeordnetes Messer das Gewebe durch- 
trennt und durch Ausdriicken der Klammern aus dem Klam- 
mermagazin gegen die Klammerandruckplatte bcidseits des 
Schnittes eine Klammernaht gclegt. 

Fig. lb zeigt ein Klammernaht-Zusalzteil 9 fur das Klam- 
merschneidegerat 1 aus Fig. la. Das Zusatzteil 9 umfaBt ein 
V-formig gefaltetes Kollagen-/Fibrin-Vlies 13, an dessen 
freien Enden jeweils eine Halteklammer 11a, lib ange- 
bracht ist, die zum Aufstecken auf den Klammerkopf 5 bzw. 
die Klammerandruckplatte 7 des Klammerschneidegerates 1 
nach Fig. 1 ausgebildet sind und das Kollagen-/Fibrin- Vlies 
13 dort beim Einfuhren des Schaftes 3 in den Korper eines 
Patienten sicher halten. Die Verbindung zwischen dem Kol- 
Iagen-/Fibrin- Vlies 13 und den Halteklammern 11a, lib ei- 
nerseits sowie zwischen den Halteklammern und dem 
Klammerkopf 5 bzw. der Klammerandruckplatte 7 anderer- 
seites ist derail ausgebildet, daB sich nach dem Legen einer 
Klammernaht untcr Einsatz des Zusatztciles 9 das Vlics 13 
von den Halteklammern 11a, lib lost, wahrend diese am 
Klammerschneidegerat 1 verbleiben und mit diesem zusam- 
men wieder aus dem Korper des Patienten hcrausgefuhrt 
werden. 

In Fig. 1c ist skizziert, wie das Zusatzteil 9 in die V-for- 
mige Offnung zwischen dem Klammerkopf 5 und der Klam- 
merandruckplatte 7 des Klammerschneidegerates 1 einge- 
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setzt wird. 

In Fig. Id ist schematise!] dargestcilt, wie das Fibrin vlics 
13 durch eine Nahtklammer 5a aus dem Klanimermagazin 5 
beidseits eines Korpergewebsabschnittes T fixiert wird und 
dabeidie in der Figur mit Pfeilen bezeichneten Ein-bzw. 5 
Durchtrittsstellen der Klammer 5a im Korpergewebe T ftus- 
sigkeits- und luftdicht versiegelt. 

Fig. 2 zeigt ein modifiziertes Klanimermagazin zum Ein- 
setzen in ein Klarnmerschneidegerat 1, wie es in Fig. la dar- 
gestellt. ist. Es ist zu erkennen, daB hier eine zu Fig. lb ahn- io 
liche V-formige Ausbildung eines Kollagen-ZFibrinvlieses 
15.1 vorgesehen ist, wobei der eine Schenkel des "V" ohne 
zusatzliches Halteelement unmittelbar mit einem Grundkor- 
per 15.2 des Klammermagazins verbunden ist, wahrend der 
freic Schenkel cine ringformigc Halteklammer 15.3 tragt, 15 
die zum Aufschieben auf die Klarnmerandruckplatte 7 (Fig. 
la) ausgcbildet ist. Auch bei dieser Ausfiihrung ist das flus- 
sigkeits- und luftdichtende Vlies 15.1 so am Klanimermaga- 
zin 15 bzw. der Halteklammer 15.3 fixiert, daB es nach dem 
Legen der Klammernaht durch die Klammern am Korperge- 20 
webe fixiert ist und sich beim Entfernen des Klammer- 
schneidegerates 1 vom Klammermagazin-Grundkorper 15.2 
bzw. von dem (an der Klarnmerandruckplatte verbleiben- 
den) Haltering 153 lost. 

In Fig. 3 ist skizzenartig ein anderes, an sich bekanntes 25 
Klammernaht- bzw. Klarnmerschneidegerat 21 dargestellt, 
bei dem die Erfindung in einer anderen Ausfiihrung ange- 
wandt wird. Dieses Klarnmerschneidegerat 21 zur Herstel- 
lung kreisformiger Schnitte und Klammernahte umfaBt - 
grundsatzlich ahnlich wie das Klarnmerschneidegerat 1 30 
nach Fig. la - eincn Schaft 23, in dem ein zweiteiliger zen- 
traler Fiihrungsstab 24a, 24b angeordnet ist, iiber den ein 
Klammerkopf (Klanunennagazin) 25 gegeniiber am dista- 
len Ende des Schaftes 23 angebrachten Klarnmerandruck- 
platte 27 verschieblich gefuhrt ist. Die Funktion dieses 35 
Klammerschneidegerates ist grundsatzlich ahnlich wie beim 
oben beschriebenen Klarnmerschneidegerat 1, wobei beim 
hier gezeigten Gerat 21 die ringformige Gestalt des Klam- 
merkopfes 25 und der Klarnmerandruckplatte 27 (und eine 
entsprechende Ausbildung des hier nicht dargestellten 40 
Trennmessers) die erwahnte Ausbildung kreisformiger 
Schnitte und Klammernahte ermoglicht. 

In der Figur ist gezeigt, wie zwei Kollagen- bzw. Fibrin- 
Ringe 29a, 29b, die auf jeweils einem elastischen Kunst- 
stoff-Haltering 28a bzw. 28b angebracht sind, in das geoff- 45 
nete Klarnmerschneidegerat 21 eingesetzt werden. Die Hal- 
teringe 28a, 28b sind so ausgebildet und mit den Vliesringen 
29a, 29b verbunden, daB sie iiber die Umfangsriinder des 
Klammerkopfes 25 bzw. der Andruckplatte 27 geschoben 
werden konnen und sich dort aufgrund ihrer Elastizitat, ins- 50 
besondere im Zusammenwirken mit einer entsprechenden 
Ausformung der Umfangsrander (die jedoch keine notwen- 
dige Voraussetzung einer korrekten Funktion ist), festhalten 
und nach dem Legen der Klammernaht von den Vliesringen 
29a und 29b losen, so daB letztere auf der Klammernaht ver- 55 
bleiben, die Halteringe 28a, 28b jedoch mit dem Klarnmer- 
schneidegerat 21 wieder aus dem Korper entfernt werden. 

Die Ausfiihrung der Erfindung ist nicht auf die beschrie- 
benen Ausfuhrungsbeispiele beschrankt, sondern auch in ei- 
ner Vielzahl von Abwandlungen, insbesondere hinsichtlich 60 
der konkreten Gestalt des Klammerschneidegerates - insbe- 
sondere von desscn Klammermagazin und Klarnmeran- 
druckplatte - moglich. Auch bei einem Klarnmerschneide- 
gerat mil ringlonmgen oder andersartig gestaltetem Klam- 
merkopf kann die Zwischenlage bzw. eine der Zwischenla- 65 
gen fest am Klammermagazin angebracht sein und zusam- 
men mit diesem ausgeliefert werden. 
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Bezugszeichenbste 

1; 21 Klarnmerschneidegerat 
3; 23 Schaft 

5; 25 Klammerkopf (Klammermagazin) 

5a Nahtklammer 

7; 27 Klarnmerandruckplatte 

9 Klammernaht-Zusatzteil 

11a, lib Halteklammer 

13 Kollagen-/Fibrin- Vlies 

15 Klammermagazin 

15.1 Kollagen-ZFibrin- Vlies 

15.2 Klammermagazin-Grundkorper 
153 Haltering 

24a, 24b geteilter zentraler Fiihrungsstab 

28a, 28b Haltering 

29a, 29b Vlicsring 

T Korpergewebsabschnitt 

Patentanspriiche 

1. Klarnmerschneidegerat (1; 21) zum Durchtrennen 
von Korpergewebe (T) und zum Legen einer Klammer- 
naht mindestens auf einer Seite der Trennlinie, welches 
zwei aufeinander zu bewegbare Teile (5, 7; 15; 25, 27) 
aufweist, zwischen denen das Korpergewebe ergrifTen 
wird und von denen das eine einen Klammerkopf (5; 
15; 25) mit einer Mehrzahl von Nahtklammern (5a) 
und das andere eine Klarnmerandruckplatte (7; 27) 
zum Umlegen der Nahtklammern am Korpergewebe 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 
der Klammerkopf oder die Klarnmerandruckplatte eine 
sich iiber die Anordnung der Mehrzahl von Nahtklam- 
mern erstreckende Lage (13; 15.1; 29a, 29b) eines fiiis- 
sigkeits- und luftdichtenden Materials, insbesondere 
eines Fibrin- und/oder Kollagenvlieses oder funktio- 
nell einem solchen entsprechenden Materials, tragt. 

2. Klarnmerschneidegerat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die aufeinander zu bewegbaren 
Teile (5, 7; 15) als urn einen gemeinsamen Drehpunkt 
schwenkbare Schenkel ausgebildet sind, die einen 
langgestreckten Klammerkopf (5; 15) bzw. eine an 
diese angepaBte Klarnmerandruckplatte (7) aufweisen, 
und daB die Lage (13; 15.1) des flussigkeits- und luft- 
dichtenden Materials Streifenform hat. 

3. Klarnmerschneidegerat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die aufeinander zu bewegbaren 
Teile einen rotationssymmetrischen Klammerkopf (25) 
und eine langs einer gemeinsamen Mittenachse diesem 
gegeniiber verschiebliche Andruckplatte (27) aufwei- 
sen und die Lage (29a, 29b) flussigkeits- und luftdich- 
tenden Materials im wesentlichen Ringform hat. 

4. Klarnmerschneidegerat nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB an 
dem Klammerkopf (5; 15; 25) und der Klarnmeran- 
druckplatte (7; 27) jeweils eine Lage (13; 15.1; 29a, 
29b) des flussigkeits- und luftdichtenden Materials fi- 
xiert ist. 

5. Klarnmerschneidegerat nach Anspruch 2 und 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die an Klammerkopf (5; 15) 
und Klarnmerandruckplatte (7) fixierten Lagcn (13; 
15.1) des flussigkeits- und luftdichtenden Materials V- 
formig zusaimiicnhangcn, insbesondere mitcinander 
einstiickig ausgebildet sind. 

6. Klarnmerschneidegerat nach einem der vorange- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Lage oder Lagen (13; 15.1) des flussigkeits- und luft- 
dichtenden Materials an einem auf den Klammerkopf 
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(5) und/oder die Klammerandruckplatte (7) aufsetzba- 
rcn Trager (11a, lib; 153) befcstigt ist/sind. 

7. Klammerschneidegerat nach Anspruch 5 und 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB an den freien Enden der V- 
formigen Lage (13) je ein Trager (11a, lib) vorgesehen 5 
ist, der auf den Klammerkopf (5) bzw. die Klammeran- 
druckplatte (7) aufsetzbar, insbesondere in Richtung 
ihrer Langserstreckung aufschiebbar, ist. 

8. Klammerschneidegerat nach einem der Anspriiche 
1-6, dadurch gekennzeichnet, daB die Lage (15.1) des 10 
fliissigkeits- und luftdichtenden Materials mit einem 
auswechselbaren Klammermagazin (15) derart fest 
verbunden ist, daB sie sich beim Legen der Klammer- 
naht zusammen mit den Klammem von dicscm lost. 

9. Klammerschneidegerat nach Anspruch 3 und An- 15 
spruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die ringformige 
Lage (29a, 29b) des fliissigkeits- und luftdichtenden 
Materials einen mindestens ringsegmentformigen Tra- 
ger (28a 7 28b) zum Fixieren am rotationssymmetri- 
schen Klammerkopf (25) und/oder der rotationssym- 20 
metrischen Klammerandruckplatte (27) aufweist. 

10. Zusatzkomponente (9; 29a, 29b) fur ein Klammer- 
schneidegerat (1; 21) zum Durchtrennen von Korper- 
gewebe (T) und zum Legen einer Klammernaht minde- 
stens auf einer Seite der Trennlinie, welches zwei auf- 25 
einander zu bewegbare Teile (5, 7; 25, 29) aufweist, 
zwischen denen das Korpergewebe ergriften wird und 
von denen das eine einen Klammerkopf (5; 25) mit ei- 
ner Mehrzahl von Nahtklammern und das andere eine 
Klammerandruckplatte (7; 27) zum Umlcgcn der Naht- 30 
klammcrn (5a) am Korpergewebe aufweist, gekenn- 
zeichnet durch eine mindestens mit dem Klammerkopf 
oder der Klammerandruckplatte verbindbare, sich Liber 
die Anordnung der Mehrzahl von Nahtklammern er- 
streckende Lage (13; 29a, 29b) eines fliissigkeits- und 35 
luftdichtenden Materials, insbesondere eines Fibrin- 
und/oder Kollagenylieses oder funktionell einem sol- 
chen entsprechenden Materials, und einen mit der Lage 
verbundenen und an die Form des Klammerkopfes 
bzw. der Klammerandruckplatte angepaBten, auf die- 40 
sen bzw. diese aufsetzbaren Trager (11a, lib; 28a, 
28b). 

11. Zusatzkomponente nach Anspruch 10, gekenn- 
zeichnet durch durch eine streifenformige, V-formig 
gefaltete oder aus zwei Streifen V-formig verbundene 45 
Lage (13) des fliissigkeits- und luftdichtenden Materi- 
als und jeweils einen an den freien Enden der Lage an- 
gebrachten Trager (11a, lib). 

12. Zusatzkomponente nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Trager (11a, lib) zum Aufschie- 50 
ben auf den Klammerkopf (5) bzw. Klammerandruck- 
platte (7) eines Klammerschneidegerates (1) ausgebil- 
det sind, bei dem Klammerkopf und Klammerandruck- 
platte als urn einen gemeinsamen Drehpunkt schwenk- 
bare Schenkel ausgefuhrt sind. 55 

13. Zusatzkomponente nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Trager (28a, 28b) einer ringfor- 
migen Lage (29a, 29b) aus fliissigkeits- und luftdich- 
tendem Material ring- oder ringsegmentformig ausge- 
bildet ist. 60 
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